INSTRUCOES

DE OPERA(;AO
Micrometros externos
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Codigo Faixa Precisao . N .

1. Calibre os micrdmetros externos antes de medir:
3202-25A 0-25mm 4pm ---Limpe a superficie de medigéo do micrémetro com um pano macio.
3202-50A 25-50mm 4pm ---Solte o parafuso de travamento, gire o dedal, quando as duas superficies de medigao
3202-75A 50-75mm 5um estiverem fechadgs, mas nao erP contato, gire o batentg da catraca e fgga a leitura

apds ouvir o rangido. Se a posigao zero apresentar desvio, use a chave inglesa para

3202-100A 75-100mm 5um ajustar o zero.
3202-125A 100-125mm 6um ---Para os micrémetros acima de 25 mm, faga a calibragdo com o padrao de ajuste. O
3202-150A 125-150mm 6um mesmo que o método acima.

Como processar spanner:
SR T ltaldonm 7um ---Aperte o parafuso de travamento, use uma chave inglesa para girar a luva (Fig. 1) e
3202-200A 175-200mm 7um ajuste a leitura para zero.

Conjunto de micrometros

Micrometros incluidos

3202-753A 0-75mm 3202-25A, 3202-50A, 3202-75A
3202-1004A | 0-100mm | 3202-25A, 3202-50A, 3202-75A, 3202-100A
3202-1506A | 0-150mm 3202-25A, 3202-50A, 3202-75A, 3202-100A

1-Bigorna
3-Sonda de medig¢ao de metal duro
5-Manga
7-Rolha de catraca
9-Bigorna de ajuste (exceto 0-25 mm)

3202-125A, 3202-150A

2-Moldura

4-parafuso de travamento
6-Dedal

8-Tensionador
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---Calibragao do acabamento.

2. Medicao:

---Durante a medigéo, certifique-se de que ndo haja cavacos de corte ou outros detritos
nas faces de medicdo e na superficie da pega de trabalho, caso contrario, os resulta-
dos serdo imprecisos.

---Gire o micrébmetro para que fique um pouco maior do que a peca de trabalho medida
e coloque a pega de trabalho no microbmetro, girando o dedal. Quando a superficie de
medicdo estiver em contato com a pecga de trabalho, gire o batente da catraca e, em
seguida, obtenha a leitura apds ouvir o rangido.

3. Durante a leitura, a linha de viséo deve ser perpendicular a superficie da balanga para
evitar paralaxe. Os resultados da leitura sédo os seguintes:

25
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Manga — Leitura da manga: 2.5mm
““‘ 15 Leitura de dedal: 0.137mm (7 é estimado)
O) ;0 Dedal Leitura: 2.637mm

4. Observagoes:

---Durante o armazenamento, deve ser deixada uma folga de 0,1 mm a 1 mm entre as
superficies de medigéo, e os micrometros externos ndo devem ser armazenados em
um estado de fixagao.

---Apds um longo periodo de armazenamento dos micrometros externos, o eixo tem uma
pelicula protetora de 6leo; use um pano sem poeira para limpar a pelicula de dleo

antes de medir. MN-3202-PT
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